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Lager fOr Kreuzgelenkzapfen 



Die Erfindiing betrifft die Lagerung der Zapfen von 
Kreuzgeleoken und insbesondere die Ausbildung des 
zwischen dem Boden der Lagerbtlchse und der Stirnfia.che . 
des ZapfenB angeordneten Drucklagers« 

Es ist bekannt, zwischen Biichsenboden und Zapfen- 
slirnfiache als Drucklager ein scheibenfdrmiges 
WSlzlager vorzusehen/um eine reibungsfreie 
Dbertragung der Axialbelastungen des Zapfenkreuzes 
zu gewShrleisten« Diese Ausftihrung ist jedoch aufwendig 
und kommt deshalb f\ir leichte Gelenkwellen, wie sie 
fiir die Krafttibertragung in Personenkraftfahrzeugen 
gebraucht werden, nicht in Betracht. FOr derartige 
Kreuzgelenke werden als Drucklager flache Kunststoff- 
scheiben, also Gleitlager, verwendet, die im Durchmesser 
etwa dem Zapfendurchmesser entsprechen« Dabei haben 
sich MSngel gezeigt, die in der Hauptsache durch das 
Auftreten von Radial spiel und dadurch bedingten geringen 
Winkelabweichungen der Achsen von Zapfen und Lagerbuchse 
verursacht werden, Um diese Ma.ngel zu vermeiden, ist 
auch schon vorgeschlagen worden, als Drucklager einen 
Kunststoffstopfen mit konvex gekriimmter Lagerflache 
im Zentrum des Lagerzapfens anzubringen, der mit 
einer konvexen Lagerflache im Boden der Lsfgerbuchse 
zusammenwirkt, Zur Aufnahme des Stopfens mUssen 
die Zapfen mit einer passenden Bohrung versehen sein, 
deren Herstellung zusatzliche Arbeitsg&fige er£ordern* 

Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Drucklager 
fiir Kreuzgelenke an leichten Gelenkwellen zu schaffen^ 
welches keine besondere Gestaltung von Btichse und 
Zapfen erfordert, dariiberhinaus eine einwandfreie 
Montage de^ Kreuzgelenkes gewgQirleistet und im Betrieb 
eine gunstige BeriihrungsflSche fiir den Anlauf des 
Zapfens ergibt. Dies wird bei Yerwendung der an sich 
bekannten Kunststoffschtsibe dadurch erreicht. dafl 
besagte Scheibe im Zentrum eine zum Zapfen hin 
vorspringende^ flSchenmafiig begrenzte kreis- oder 
rin^fdrmige Anlageflache und in RandnShe eine ringfbrmige 
St<itzfl&che aufweist, wobei letztere gegeniiber der 
zentrischen Anlageflache um einen geringen Betrag 
zurlicksteht. 
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Die Zeichnung veranschaulicht drei Ausfiihrungsformen 
des erfindungsgemalJen Lagers in vergr5l3erter 
Schnittansicht, die im Folgenden nlLher erlautert sind. 

iMit 1 ist in alien drei Ausfiihrungsbeispielen eine aus Blech 
gezogene topfartige Lagerbuchse beizeichnet, deren 
zylindrische Innenwand die Laufbahn fiir die Walzkorper 2 
bildet. Die Biichse 1 wird in eine Bohrung der nicht 
dargeetellten Gelenkgabel eingepreOt und in einer 
spielfreien Endlage in der Bohrung fixiert. Die 
Gegenlaufbahn fur die Walzkorper 2 bildet ein Lager- 
zapfen 3 des Zapfenkreuzes, dessen ebene Stirnflache 
mit eirer begrenzten, kreis- Oder ringformigen 
Anlageflache 4 einer Scheibe 5 bzw. 6, 7 in BerUhrung 
trltt, 

Gema/3 Fig. 1 liegt die aus einem geeigneten, vorzugs- 
weise mit einem Schmiermittel angereicherten Kunststoff 
bestehendc Scheibe 5 plan am Boden der Biichse 1 an 
und die vorspringende, ringformige Anlageflache 4 
steht mit der Stirnflache des Zapfens 3 in Beriihrung. 
Eine weitere, ebenfalls in Richtung zum Lagerzapfen 
hin vorspringende, ringformige Stiitzflache 8 am Rand 
der Scheibe 5 tritt nur beim Einpressen der Biichse 1 
in die Gelenkgabelbohrung mit der Zapfengtirnflache 
in Beruhrung, wobei die zentrische Anlageflache 4 
um einen kleinen Betrag ausfedert, so dafl nach gering- 
fiigigem Zuriickfedern der Gabelschenkel, nach 
Wegnahme des Einpre/Jdruckes, nur die kleine 
Anlageflache 4 als schubaufnehmende Flache am 
Zapfen 3 anliegt. Der ringformige Hohlraum zwischen 
dem Rand der Anlageflache 4 und dem Innenrand der 
Stutzfliiche 8 dient der Aufnahme von Schmierstoff. 

Die Druckscheibe 6 in der Ausfiihrungsform nach Fig. 2 
iiiitcr.schcidct sich von dor z.jivor beschriebenen Scheibe 5 
dndurch, daR sjo axial federnd ausgebildet ist. indejr* sie 
voni Hand zujn Zenirum hin, in Richtung auf den 
Zapion !{ y.u, leichL durchgewolbt ist. Damit so'xl bei 
Vt.Twejiduiig von Lo-tiorbuchsen mit sehr steifem Boden 
(;ine wuichiiri.: Federungscharakteristik erzielt werden. 
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Die Druckscheibe 7 gemSfl der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 
setzt voraus, dafi der Boden der Lagerbiichse 1 mit einer 
ringformigen Falte 9 versehen ist, welche die leicht 
durchgewolbte Scheibe 7 peripher umschliefit und die die 
Aufgabe der Stiitzfiache 8 der Scheiben 5 und 6 in den 
AusfUhi'ungsformen nach Fig, 1 und 2 ilbernimint. 
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Schutzanspr dche ; 

1« Lager ?\lr Kreuzgelenkzapfen mit einem zwischen dem Boden 
der Lagerbiichse und der StirnflaLche des Zapfens 
angeordneten Drucklager in Form einer flachen . 
KunBtstoffscheibe, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Scheibe ( S bzw. 6,7) im Zentrum eine zum Zapfen (3) 
hin vorspringende^ kreis- oder ringfSrmige 
Anlageflache (4) aufweist, deren Durchmesser h5chstens 
ein Drittel des Zapfendurchmessers betr^, und da 3 die 
Scheibe In RandnMhe eine ringf5rniige Stiitzflache (8) 
besitzt, die gegentiber der zentrischen Anlagefl&che (4) 
um einen geringen Betrag zurucksteht. 



2. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Scheibe im Bereich der zentrischen Anlageflache (4) 
elastisch nachgiebig ausgebildet ist. 



3, Lager nach Anspruch 1 and 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Scheibe vom Rand zum Zentrum hin, in Richtung 
auf den Zapfen zu, durchgew5ibt ist. 



4, Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die ringfOrmige StiitzflSche von einer die Scheibe 
peripher umschlieflenden Falte (9) des LagerbUchsen- . 
bodens gebildet wird. 
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